EEK Recyklace plastovych odpadu

Spoleénost RETEK s.r.o0. - technologie na ziskavani, zpracovani a vyuZivani druhotnych surovin z vyrobkt a materialGi s ukon¢enou
Zivotnosti a na vyrobu vyrobkd s obsahem druhotnych surovin.

Investice do technologii umozZni nové nebo vyssi vyuZiti druhotnych surovin jako nahrady primarnich zdroji a soucasné usnadni recyklaci a
opétovné poufziti. Cely proces recyklace je projektem prlimyslové symbidzy, zlepSeni materidlové recyklace odpad( a jejich opétovného
pouziti, s dirazem na zpétné uzavirani materidlovych cykl(, zejména podporou materidlové recyklace, vyuZiti stavebnich odpadd k dalsi
vystavbé.

Spoleénost RETEK s.r.o0. se zaméruje na oblast nakladani s odpady, vyjma
nebezpecnych, které spociva predevsim ve vykupu plastovych odpadd,
plastovych technologickych odpadd, jejich zdkladnimu tfidéni a nasledné
mechanické Upravé formou drceni, kdy je plastova drt soucasné
zbavovana pomoci sofistikovanych zafizeni jinych odpadd, jako jsou
naptiklad papir, Zelezo, nemagnetické kovy, hlina, oleje atd.

Dalsi vyrobni napini spolec¢nosti je také proces

regranulace plastovych odpadd, kdy je vyrabén Dulezitym faktorem spolecnosti RETEK je zpracovani druhotnych surovin,
plastovy regranulat, ktery v procesu plastifikace kterymi se rozumi vedlejsSi produkty nebo upravené odpady, které prestaly
pridavanim vhodnych aditiv do plastového odpadu, jez

zlepsuji uzitné i zpracovatelské vlastnosti vysledného

byt odpadem. Tzn. Ze mohou byt po Upravé nadale vyuZity jako vstup pro
vyrobu a nahradit tak primarni surovinu.

produktu, ziskava takto podobu téméf primarniho Za druhotné |ze povaZovat i nespotfebované vstupni suroviny nebo
granuldtu pro naslednou vyrobu v Siroké oblasti materialy preddvané k novému vyufZiti.

plastikarského primyslu.

Moderni recyklaéni linky spole¢nosti RETEK s.r.o. jsou

pfipraveny separovat rizné druhy plastd obsazené v
plastovém odpadu a také finalizuji vysledny produkt
podle jejich barvy. VSechny takto separované plastové
odpady budou ndsledné prochazet procesem
homogenizace, aby tak vznikal produkt jednotné Sarze
(stejnych zpracovatelskych vlastnosti). Vystupem
procesu je kvalitni plastova drt pfipravena k dalsimu
procesu regranulace, nebo pfimé vyroby kone¢ného
plastového vyrobku.
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Spolecnost RETEK se specializuje na zpracovani plast a jejich recyklaci, které nas r@ w O
‘ bézné obklopuiji, jako jsou napfiklad rizné odpady ze stavebniho priimyslu, odpady

FAZE ,1“
Vykup plastovych odpadt

vznikajici pri rekonstrukcich a vystavbé domd, pouZité trubky, pouZité plastové
stresni krytiny, elektrické Zlaby, pouZita plastova okna, rlizné odpady z vyrobniho
pramyslu a mnoho dalsich, které by jinak koncily na skladkach, ¢i ve spalovnach.

FAZE , 2
Zakladni tridéni a preddrceni

FAZE ,3“

Kompletni separace a Q | » Plastové profily
finalni drceni ! s v
| » Plastové drté _ ,
! Hlavni vyrobni program

FAZE ,4“
» Regranulace

> Plastovy regranulat spole¢nosti RETEK s.r.o.
» Primarni granulat

FAZE ,5“
Prodej HPVC drti, regranulatu

FAZE ,,6“
Vyroba PVC profil(i z recyklovanych : Diky vyrobni technologii je spolecnost RETEK schopna diikladné separovat velké
| mnozstvi necistot (hlina, oleje, kovy, papir ad.), které se nachazeji v plastovych
odpadech, diky cemuz je mozné poskytovat konecnym zakaznikdm kvalitni drté a
regranulaty pro vyrobu, bliZici se svymi technickymi vlastnostmi materialdim
primarnim.

a primarnich materialt
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ZAKLADNI TRIDENI PREDDRCENI SUCHE PRANI ODKOVENI I. FINALNi DRCENI

Pomoci noZovych mlynu je
pred-drceny odpad po suchém
prani a zakladnim odkoveni
nadrcen na finalni frakci -
zrnitost 6-12mm

Predrceni plastovych odpad
po zakladnim roztridéni pomoci
jednoosych pomalubézZnych
mlyntd SCHREDDER- frakce drté
- zrnitost 30-50mm

Zakladni tridéni smésnych
plastovych odpadl — ruéni
tfidéni na tfidicim pdse s
vybudovanymi shozy

Suché prani TROMEL - pred-
drceny plastovy odpad je
zbaven zdkladnich
mechanickych necistot jako
jsou hlina, pisek a jiné pevné
Castice

Pomoci specialniho zafizeni je
preddrceny plastovy odpad
zbaven pevnych ¢asti z
magnetickych kovu
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ODKOVENI II.
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MOKRE PRANI FLOTACE ODSTREDOVANI

SUSENI

Pomoci vysoce sofistikovaného
zafizeni jsou z plastové drti
findlné odstranény také pevné
¢asti nemagnetickych kov(

Pomoci vysoce vykonného
susiciho zafizeni je plastova drt
kompletné vysuSena po
pfedchozich mokrych
procesech

Pomoci vysokootackové
centrifugy je plastova drt
zbavena vody a zbyvajicich
necistot

Rozplavovaci zafizeni — plastova
drt je pomoci plaveni
separovana podle hustoty
vlastni pro rGzné typl plastu

Pomoci frikéni pracky je
technologii mokrého prani
plastova drt zbavena dalsich
zejména mechanikych necistot
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BALENI

ODPRASENI

SEPARATOR OPTICKE TRIDENI . ,
polecnost bude mit v
provozu homogenizacni
sila pro optimalni pfipravu
jednotnych dodavek
plastovych drti a
regranulatl (jednotné
Sarze vystupnich
produkt().

Pomoci zafizeni s vibracéni
vahou je vystupni drt, nebo
pulverizovany odpad presné

davkovan do balicich
prepravnich jednotek (BIG-BAG)

Pomoci vysokovykonného
sofistikovaného zafizeni je Cista
plastova drt pomoci
elektrostatické separace
rozdélena podle rtznych typu
zakladnich plast, které nebyly
rozdéleny pomoci flotace.

Pomoci optické tridicky
plastovych drti je Cista a typové
rozdélena plastova drt
separovana dale podle své
zakladni barvy

Zatizeni pro oddéleni
prachovych ¢astic z finalni
plastové drté

ELEKTROSTATICKY
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Jednoosy o)
poamlubéiny mlyn Separator
Schredder magnetickych kovti

Separator

nemagnetickych
kovti Dosouseni a doprava

drti materialu

Flotace 1 Flotace 1
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REGRANULACNI LINKA (PE/PP)

Spolec¢nost bude mit v provozu
regranulacni linku zajistujici doknalou
vyrobu plastového PE/PP regranulatu s
vykonnymi filtranimi jednotkami
zajistujicimi dokonalou ¢istotu vystupniho
produktu.

EXTRUZNI LINKY PRO VYROBU PVC PROFILU

Spole¢nost ma v provozu extruzni linky pro vyrobu
plastovych profil( formou extruze predevsim z PVC.

REGRANULACNI LINKY (PVC)

Spole¢nost ma v provozu regranulacni linku zajistujici doknalou
vyrobu plastového HPVC regranulatu s vykonnymi filtraénimi
jednotkami zajistujicimi dokonalou Cistotu vystupniho
produktu.

AUTOMATIZACE

Spole¢nost ma v provozu
zatizeni, které svou funkci
pfispivaji k co nejvétsi mire
automatizace jednotlivych
provozl a tim je dosahovano
maximalni Uspory lidské
pracovni sily a tim optimalizace
vynosU spolec¢nosti.

POLEPOVACI LINKA

Spole¢nost ma v provozu plné automatickou
polepovaci linku uréenou predevsim pro lepeni
sklovlaknité armovaci tkaniny na plastové a kovové
profily pomoci tavného lepidla.
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ho kompletni separace
idéni plastového odpadu : ’ >
i plastového odpadu 1
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Sidlo
Tiskafska 257/10, MaleSice
108 00 Praha 10
Czech Republic

RETEK

L

» Prodej PVC plastovych drti z plastovych odpadi |

» Prodej PVC regranulatt z plastovych odpadi
» Prodej plastovych profili

RETEK s.r.o.

IC: 25963805 , DIC: CZ 25963805

Spisova znacka:

C 304802 vedend u Méstského soudu v Praze

GSM, WA: +420 111 111 111
GSM, WA: +420 111 111 111
E-mail: retek@retek.cz
www.retek.cz
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